Avantages en un coup d’ceil

e Résultats de mesure de qualité lakt

e Design intelligent et prise en main
formation préalable

e Algorithme performant et compos:
qualité

e Frais de maintenance réduits et faible

consommation d’eau

Temps de réponse courts et options de
alibration guidée
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DULCOEYE LT
Notre nouvelle sonde de turbidité optique
Votre systeme complet

Nous avons développé le capteur DULCOEYE LT Opthue' Intelllgent' Precis.

spécifiqguement pour étre utilisé avec le nouveau contrdleur
DULCOMETER dialL.og C. Le régulateur bidirectionnel

monocanal permet le réglage précis d’une valeur de mesure e _ ’ w- T o / -
dans les deux directions. Il permet de commander deux 6 1 6 = = ,//,/{/ = - ,/

ProMinent

pompes en parallele. Il est compact et facile a utiliser. La i
configuration se fait de maniere intuitive et son traitement

intelligent des variables parasites garantit des processus

stables.

Pour plus d’infos, voir : https://engage.prominent.com/fr/
dialogc

www.prominent.com/dulcoeye-It
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Sous réserve de modifications techniques (01/2026).



Qualité maximale et utilisation simple

Gréce a une technologie de pointe, le DULCOEYE LT s’'impose
comme une véritable référence en matiere d’analyse de liquides. Le
capteur numérique avec une source lumineuse durablement stable
fournit des résultats de mesure tres précis de qualité de laboratoire
— durable et fiable.

Immédiatement prét a ’emploi et efficace

Le DULCOEYE LT est congu pour la performance et I'efficacité : grace
au calibrage en usine et a la fonction Plug-and-Play, le capteur peut
étre utilisé immédiatement — sans effort supplémentaires.

DULCOEYE LT

La nouvelle dimension
de la précision

Design intelligent

Un systeme qui va tout simplement plus loin : auto-nettoyage
hydrodynamique en douceur, réduction automatique des bulles d’air
et vanne automatique pour un rincage a distance programmable de
la chambre de mesure. Ca, c’est ce qu’on appelle la praticité !

Le DULCOEYE LT est le premier capteur
de la nouvelle gamme de produits optique
DULCOEYE. Son fonctionnement et sa
conception intelligente permettent une tres
grande précision. Il permet I'extension de
notre offre de solutions.

Faible entretien et intégration systeme

Pensé dans les moindres détails : les composants de haute qualité
réduisent les besoins en maintenance. Pour une compatibilité
optimale, le capteur peut étre associé idéalement aux appareils de
mesure et de régulation ProMinent.

Optimisez votre systeme ! m

Résultats de mesure de qualité de laboratoire

Technologie exceptionnelle : Le DULCOEYE LT fonctionne avec une
trés grande précision et un traitement des signaux optimisé. Son
algorithme intelligent permet des résultats de mesure fiables sans
interférences. A cela s’ajoutent des possibilités de calibrage guidé
et un étalon de vérification a I'état solide.

Idéal pour les applications dans le domaine de la
turbidité fine

Des données convaincantes : plage de mesure entre 0 et 100 NTU,
précision de 2 % + 0,02 NTU, résolution de 0,001, température de
service de 0 a 45 degrés Celsius, pression de process de 1 a 3 bar
et débit de 20 a 30 litres par heure.

\Vous trouverez
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